


AIRE FIABLEY LIMPIO

Refrigeradores posteriores y tratamiento
de condensados de Atlas Copco

El aire que sale de un comprensor alcanza un 100 % de humedad. También contiene aceite TRATAMIENTO

(excepto si se utiliza un compresor exento de aceite) y particulas solidas. Juntos forman un DE AIRE
lodo aceitoso, abrasivo y, a menudo, acido. Sin un tratamiento del aire, esta mezcla turbia

entrara en el sistema de aire comprimido, corroera las tuberias, danara las herramientas Atlas Copco ofrece una amplia gama de refrigeradores

neumaticas y podria afectar a los productos finales. posteriores, de purgadores y soluciones de tratamiento
de condensados. Calidad superior en todo su sistema

de aire comprimido.

ELIMINACION DE AGUA
REFRIGERADORES POSTERIORES

Todos los compresores de Atlas Copco cuentan con un
refrigerador posterior. El aire se enfria, transformando
hasta el 70 % de la humedad en agua, que luego se
drena inmediatamente. Sin embargo, las instalaciones
donde la temperatura ambiente es extremadamente
alta podrian necesitar una refrigeracion adicional.

Los refrigeradores posteriores complementarios de
Atlas Copco evitan que entre una humedad excesiva
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ELIMINACION DE AGUA

REFRIGERADORES POSTERIORES

R E F RIG E R A D o R E S REFRIGERADOR POSTERIOR HD ENFRIADO POR AGUA
POSTERIORES HD YTD

bar(e) psi s mé/h US gal/min
180 380 290 4

HD 250 20 12 21 0, 1,44 6,3
. . HD 650 530 1120 10,5 150 11 20 13 4,68 21

Los refrigeradores posteriores de Atlas Copco, ya sean
friados por aire o agua, proporcionan un control adicional DT 1500 80 0 0 ! ! 39 140 o
en p g ! p p HD 3500 3500 7420 16 230 4 7 85 30,6 134

de la humedad en instalaciones con temperaturas ambiente

> * Refrigerador posterior HD enfriad _
extremadamente altas. Se suministran completos con todas pirigerador posterior i enriado por agua

las piezas necesarias. Son compactos, sencillos de instalar y
aci i i Conexiones Dimensiones Agua de
faciles de desmontar para su limpieza. entrada / salida refrigeracion
de aire @

| Ata | Anchua | Longitud entrada

Nuestros refrigeradores posteriores HD yTD combinan entrada — pulg. mm | pulg. kg Ibs salida
una minima caida de presién con una alta eficiencia de HD 250 Q2% 0% 1975 77 230 a0 483 190 110 208 on
refrigeraciéon y un bajo consumo de energia. HD 650 DN 100 DN 100 2083 820 500 197 635 250 210 463 61
Una caida de presion insignificante supone que no se pierde HD 1500 DN 150 DN 150 840 330 1574 62,0 925 36,4 710 1565 DN 80

energia de produccion. El compresor no genera una demanda HD 3500 DN 200 DN 200 828 330 1574 620 925 364 715 1576 DN 80
adicional, con lo que se eliminan los costes de energia
adicional o de mantenimiento.

REFRIGERADORES POSTERIORES REFRIGERADOR POSTERIORTD ENFRIADO POR AIRE

VENTAJAS: HD ENFRIADOS POR AGUA Caudal nominal* Presion maxima At por encima de la Potencia del motor
e Eficiencia: Ia separacic')n especial de alta Los refngeradores posteriores HD de Tipo de trabajo temperatura ambiente del ventilador

Gficioncia por cion geners una caida de Atlas Copco, enfriados por agua, ofrecen v [ o [ e | e | v | e | o
8 20

presién y un consumo de energia bajos. una alta eficqcia con un bajo consumo 008 = pn pm - 005 007
de agua. El aire que sale del compresor D725 75 53 20 290 10 18 012 016

¢ |nstalacion y mantenimiento minimos: es enfriado en un haz de tubos de acero D50 50 106 2 290 10 18 018 024
montaje sencillo de las bridas de conexion. inoxidable donde el agua de refrigeracion 70150 150 318 20 290 10 18 075 1,01
- . y el aire comprimido fluyen en direcciones D300 300 363 20 290 10 18 075 101

* Fiabilidad: los materiales a prueba de opuestas. El refrigerador cuenta con un T0 650 650 1377 2 290 10 18 220 2.9
corrosion garantizan una larga vida util. purgador de agua de serie. p— p— p— e s - . 220 2%

“Estos datos se refieren a una presion absoluta de 1 bar y una temperatura de 20 °C. Entrada del aire comprimido a 160 °C.

REFRIGERADORES POSTERIORES

entrada / salida N.° de

Los refrigeradores posterioresTD de )

Atlas Copco, enfriados por aire, tienen de tubos
un elemento de refrigeracion de aluminio. mmmmmmmm“

Un ventilador eléctrico, que incluye un D08 6% 6% 188 74 130 51 270 106 6 13 !
protector para la seguridad del usuario, 1025 6! 61 658 258 402 158 588 21 19 4 !
fuerza el paso del aire entre las aletas 7D 50 G 1% G 1% 735 289 a2 162 664 26,1 23 51 1
de refrigeracion para garantizar una alta 7D 150 G 2% G2% 1160 456 435 171 920 36,2 53 17 1
eficiencia y un bajo consumo de energia. 7D 300 G2 G2% 1280 50,3 466 183 1140 448 73 161 1

El refrigerador posterior se monta en un 7D 650 DN 80 DN 100 1625 60,0 716 28,1 1780 70,0 185 408 1
bastidor robusto e incluye un purgador

de agua integrado.

4 - Refrigeradores posteriores y tratamiento de condensados de Atlas Copco Refrigeradores posteriores y tratamiento de condensados de Atlas Copco - 5




ELIMINACION DE AGUA

SEPARADORES DE AGUA PURGA DOR CON
TEMPORIZADOR TWD

El purgador con temporizador TWD elimina el condensado
SEPARADORES DE por medio de una valvula solenoide combinada con un
. temporizador electronico. La seleccion previa del tiempo y
duracién de cada ciclo de drenaje minimiza la pérdida de aire
comprimido. Compacto, facil de instalar y completamente

automatico, el TWD es una solucion de drenaje rentable para
filtros y depdsitos de aire comprimido.

AGUA WSD

Los separadores WSD de Atlas Copco evitan que se
acumule agua condensada en su sistema de aire.

El separador de agua se suministra de serie en los
refrigeradores posteriores de Atlas Copco, aunque también
se puede instalar en cualquier punto de la red de aire. o
Fabricados en su totalidad de material inoxidable, estos

separadores efectian una separacion muy eficaz a base de

ciclones para proteger los componentes del sistema tales

como los secadores o los filtros. Sin mantenimiento ni ‘ URGADORES
piezas moviles, incluyen un purgador automatico o manual. ELECTRO'NICOS EWD

Rango de m La gama EWD de purgadores electrénicos ofrece un drenaje

© ad de trabajo | Awra | Anchura | Longitud | de condensados seguro, fiable y eficaz. La funcién inteligente
| vs | ofm | barte) | psi_[entradassalidal mm | pulg| mm | pulg | mm | pug. | kg | de drenaje monitoriza la acumulacion de condensado y evaciia
G

e I 2 20 32 130 130 5! 189 7.3 ) 24 el liquido solo cuando es necesario, lo que evita la pérdida de
51

Presion méximade | o
Tipo trabajo Longitud

|_barte) | _psi_|entradal vaivula | _mm | _pulg._ |_puig. | mm_| _pulg.
16 232

GYo-a G% 126,5 5 131 52 95 37 07 15

Tipo

WSD 80 50-150 106-318 20 290 G1% 432 17,0 130 185 73 35 1.1 - P . s - .
aire comprimido. Tambiéen hay disponibles purgadores EWD
WSD250 125350 265742 20 290 6 2% 532 209 160 63 230 90 125 276 . . .
especiales para condensados contaminados con aceite. La
WSD 750 300-800 636-1695 20 290 83 mm* 532 209 160 6,3 230 9,0 14,0 309

gama también puede incluir un recubrimiento adicional para
" La brida ciega se debe mecanizar hasta este didmetro. condensados exentos de aceite \ agresivos.

Cap’a(fidad Cap’atfidad Presion Dimensiones
) maxima maxima maxima
PURGADORES

Vd

A U TO M A TI CO S WD EWD 50°" 65 138 130 275 16 23 115 45 70 28 17 67 07 15
EWD 50 A 65 138 130 275 16 23 115 45 70 28 Y 67 07 15
EWD 50 B**** 650 1380 1729 3640 16 232 115 45 70 28 7 67 07 15
. EWD 501" 650 1380 1729 3640 16 23 115 45 70 28 A 67 07 15
El purgador WD 80 ofrece un drenaje completamente EWD 75 98 208 194 a1 16 232 1 56 65 26 150 59 08 18
automatico del agua que se acumula en el punto mas WD 75 0 p 08 194 o e - " 55 s 26 150 59 08 T8
bajo de un sistema de aire comprimido (p. €j., en la parte EWD 75 CHP 98 208 194 an 63 913 141 56 65 26 150 59 09 20
inferior de un depdsito o de un separador ciclénico). Su EWD 330 433 917 866 1835 16 2 162 64 93 37 212 83 20 44
disefo patentado garantiza un mantenimiento minimo. EWD 330 C™* 433 917 866 1835 16 232 162 6.4 93 37 212 83 20 44
EWD330CHP™ 433 917 866 1835 25 362 162 64 93 37 212 83 20 44
EWD 1500 1950 032 3900 8264 16 232 180 71 120 47 252 99 29 64
Presiéon maxima | Capacidad i EWD1500C™ 1950 032 3900 8264 16 3 180 71 120 47 252 99 29 64
Tipo Bl el el Conexiones EWD16KC™ 21670 45920 43340 91830 16 232 280 1.0 254 100 280 1,0 59 13,0

WD 80 20 290 200 Gk 182 72 132 52 132 52 27 59 - temperatura ambiente: 35 °C (35 °F)

- humedad relativa: 70 %

Apto para condensados exentos de aceite.

Estandar + indicador LED y alarma libre de potencial.
" Con funcién vario: pausa entre la deteccion de un nivel
elevado de condensado y la apertura de la vélvula (para
aplicaciones exentas de aceite).
Con funcién vario: pausa entre la deteccion de un
nivel elevado de condensado y la apertura de la vélvula
(para aplicaciones con inyeccion de aceite).

C = con recubrimiento anticorrosivo para condensado exento
de aceite.
HP = versién de alta presion.
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ELIMINACION DE ACEITE

TRATAMIENTO DE CONDENSADOS

FIABILIDAD

@ El medio de filtracion oleofilo garantiza un rendimiento
estable y fiable, y una larga vida util del carbén activado.

(2) El condensado de descarga contiene tan poco
aceite residual que se puede drenar sin danar el
medioambiente ni infringir las estrictas normativas
en materia de contaminacion.

¢ No se necesita ninguna botella de recogida de aceite,
lo que elimina la posibilidad de contaminacion del
condensado separado previamente.

SENCILLEZ DE USO

(3) El diseno sencillo pero robusto permite instalarlo
facilmente sin necesidad de una configuracién
especial y cuenta con una sustitucion de filtro sencilla

y limpia.

e Se pueden conectar varias fuentes de condensado
de aceite.

ROBUSTEZ

@ Las camaras de gran capacidad reducen el riesgo de
derrames si la unidad se bloquea o si se produce un
incremento subito del flujo de entrada.

TRATAMIENTO DE
CONDENSADOS 0OSC

La vanguardista gama OSC utiliza tecnologia
patentada para separar el condensado de aire
comprimido. El proceso de separacion de
varias etapas con filtros oledfilos por flotacién
y carbdn activado garantiza un rendimiento
excepcional, larga vida util de los filtros y un
funcionamiento sin problemas.

(5) La unidad soporta vibraciones, impactos y
salpicaduras. Como resultado, el rendimiento es
mejor y mas estable y no se necesitan purgadores
electrénicos "sin pérdidas" aguas arriba.

FLEXIBILIDAD

e La mayoria de emulsiones de condensado se pueden
separar, incluido el condensado de poliglicol, aunque
es necesario cierto factor de correccion de la unidad
(se debe reducir la capacidad a la mitad) para
mantener la vida util del filtro.

e La seleccion del modelo es sencilla y las dimensiones
de la unidad se mantienen reducidas, con la
consiguiente disminucién de la inversion.

o El condensado entra por los silenciadores e El sistema se basa en la filtracion mas que en la
y se despresuriza en la cdAmara de expansion. fuerza de la gravedad y la separacion por rebosadero
o La mezcla de aceite y agua entra después en la a un recipiente, por lo que la densidad del aceite ya
no es un factor clave.

torre Ay rezuma a través del filtro oledfilo blanco.

El filtro adsorbe el aceite, pero no el agua. TRANQUILIDAD

e Indicacion precisa de la sustitucién del filtro mediante
indicadores de mantenimiento y bloqueo, con lo que

0 El condensado considerablemente mas limpio fluye
de la torre A a la torre B.

o La torre B contiene una bolsa de carbon activado que se elimina la necesidad de realizar pruebas especiales.
absorbe cualquier resto de aceite del condensado. ¢ El agua no se estanca mientras funciona la unidad, lo

© El condensado limpio sale de la torre B con un contenido que elimina todos los riegos potenciales para la salud
residual de aceite practicamente nulo, lo que permite y limita los intervalos de limpieza.

desecharlo con total seguridad.
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ELIMINACION DE ACEITE
TRATAMIENTO DE CONDENSADOS

Especificaciones técnicas del OSC TRATAMIENTO DE
%:Zféggz%%ggg chlI."/l" ;’:)I.-:SSORESI PEPOSITOS DE HORAS DE FUNCIONAMIENTO CON D E N SA D Os OSCi

La capacidad indicada se refiere a un Multiplicar la capacidad FAD del OSC por el Para reducir el coste de la gestion 'de
compresor funcionando a 7 bar(e)/100 psi(e) factor de correccion apropiado a las horas condensados, el separador de aceite y agua
durante 12 horas al dia, que trata todo el aproximadas de funcionamiento diarias: OSCi ofrece una solucion exclusiva integrada
condensado del compresor, el deposito de en los compresores Atlas Copco GA 37+-55
aire, los filtros y el secador de refrigerante Tp— y GA 55+-90. Elimina y recoge aceite de los
conectados a la unidad al dia condensados con eficacia y drena el agua
Factor de correccion 15 1,2 1 086 075 067 06 055 05 inocua_ El OSC| esta’ disponib'e como opcién
FAD del sistema en | FAD del sistema en | FAD del sistema en 0 como klt de aCtUaIiZaCién.
clima frio clima templado clima calido
- Caudal maximo Contonidodela|  pametro El primer filtro oledfilo ‘ut/'/iza la gravedad para adsprber
CEeE] L & v % . salida de aceite | - del drenaie el aceite. El segundo filtro descompone la emulsién
05C 95 B0 s o 201 45 % CAPACIDAD DE SEPARACION Vs i cfm : estable y evita la aparicién de bacterias. El tercer
0SC 145 270 572 145 307 70 148 Para un arrastre de aceite de salida de +10 mg/| Osci 19/G 3/4 f/'/trq dg ca(bén elimina el aceite restante antes de
pm—— s w0 o — 0 360 . . la eliminacion de condensados.
en vez de 15 mg/l, multiplique la capacidad de
OSC 600 1150 2438 605 1283 290 615

la unidad por 2/3.También se puede conseguir
OSC 825 1550 3286 825 1749 400 848

0SC 1200 2220 4706 1180 2502 570 1208 2ar|rf]agﬂnzodﬁgfriijggr?r;?ec(:g:on Atlas Copco TRATA MIENTO DE
0SC 2400 4440 9413 2360 5003 1145 2427
CONDENSADOS 0SS

“Todas las capacidades estan referidas a un contenido de aceite de salida de 15 mg/l.

** Condiciones climaticas: Dimensiones Conexiones (BSP/NPT)
Clima frio: temperatura ambiente 15 °C
humedad relativ: % L - .,
Clima templado: tempeerz::turz?msiente gg"/C (o] Entrada EI OSS Ofl’eCe una geStlon de COndensadOS
humedad relativa 60 % & .7
Clima célido:  temperatura ambiente 35 °C mm : pulg. kg | pulg. ! basada en la absorcion para compresores de
o eenee theumpeed:(ti r:l:tivae N 70% mm i i . . .p , p .,
*** Para los condensados con contenido de poliglicol, la capacidad de cada unidad se 0sC35 470 | 185 | 165 | 65 | M5 | 29 & 9 1x 12 1x 12 tornlllo rotativos y de pISton con InyeCC|on El Separador de ace/'te y agua OSS
debe reducir a la mitad. 0SC 95 680 | 27 | 255 | 10 | 940 | 37 | 13 | 29  2x1p3 1x /2 de aceite de menos de 30 I/s (60 cfm). El descarga los condensados limpios
0SC145 680 | 27 | 255 | 10 | 940 | 37 |15 33 2xl;p | 1xlpp separador de aceite y agua, con un avanzado en el desagtie con casi ningin
INSTALACION CON COMPRESORES 0SC385 | 750 | 30 | 546 | 21,5 1100 | 43 | 25 55 2x34 | 1x3 medio filtrante, ha sido disefiado para eliminar contenido de aceite residual.
< ’ OSC600 | 750 | 30 | 546 | 215 1330 41 |26 57 2x34 | 1x% restos de aceite a concentraciones por debajo
DEPOSITOS DE AIREY FILTROS T -
OSC825 | 945 | 37 | 650 | 26 | 1450 | &7 |28 | @2 | 2x3a | 1x% de 15 ppm. EI OSS es facil de instalar, usary
La capacidad indicada se refiere a un compresor 0SC1200 | 945 | 37 | 695 | 27 |1450 | 67 | 80 | 66 | 2x¥4 | 1x3y sustituir, lo que lo convierte en una solucion
funcionando a 7 bar(e)/100 psi(e) durante USC2400 | 945 | 37 | 185 | 47 |1450| 67 | GOI[1a2| 2xFs | 11 de tratamiento de condensados rentable para SUSTITUCION DE PRODUCTO RECOMENDADA
12 horas al dia, que trata todo el condensado los sistemas de aire mas pequenos.
del compresor, el depésito de aire y los filtros FAD del sistema en clima frio 151/s-30cfm | 251/s-50cfm | 301/s-60cfm
COI‘leCtadOS a Ia un|dad Sustitucion de pro
6000 4000 3000
VENTAJAS:
- .. s 151/s - 30 c¢fm 25 /s - 50 cfm
FAD detl siste'ma en FAD_ del sistema en | FAD c!el sisFe_ma en o Agua Ilmpla- traS Ia Separac|0n, el agua ,
clima frio clima templado clima calido contiene unos niveles de aceite inferiores a 6000 1000
15 ppm.
0SC 35 105 223 45 95 20 42 151/5-30 cfm
e w52 R 5 105 Respetuoso con el medio ambiente: todos o / /
. o .
osC 128 e o5 - - . o los materiales son 100 % reciclables.
0S€ 358 e et R Y 8 Espacio reducido: diseno compacto y  Condicionce dlimaticns.
oECEm 1800 3816 720 5 330 700 |Iger0, Optlmlzado para InSta|aCIOneS de Clima frio: temperatura ambiente 15°C
~ humedad relativ 60 %
i 2410 5o 1020 2162 440 933 Compresores pequenas' Clima templado: tenTpeethurZaamsiente 25°C
0SC 1200 3450 7315 1455 3085 630 1336 humedad relativa 60 %
H H o i Clima calido: temperatura ambiente 35°C
OSC 2400 6895 14620 2910 6170 1260 2671 Rendlmlento excelente' graCIaS al uso de humedad relativa 70 %

medios de absorcion avanzados.

En climas muy célidos y humedos, la mayor parte de los condensados se genera durante la
compresion.

La presencia de condensados adicionales reduce el tiempo de contacto en el OSS, lo que
causa que el medio tenga menos tiempo para absorber el aceite.

Instalacion y sustitucion sencillas: se incluye
un soporte de montaje en pared o placa.

El OSS esta disenado para lubricantes de base mineral. No se debe utilizar con lubricantes de
base de poliglicol sintético debido a su solubilidad aumentada en agua.

10 - Refrigeradores posteriores y tratamiento de condensados de Atlas Copco Refrigeradores posteriores y tratamiento de condensados de Atlas Copco - 11




COMPROMETIDOS CON UNA PRODUCTIVIDAD

Permanecemos fieles a nuestra responsabilidad con nuestros clientes, con el medio ambiente y con
Hacemos que el rendimiento de nuestros productos resista el paso del tiempo. Es lo que nosotros
|

las personas que nos rodean.

Ilamamos Productividad Responsable.

~\RQA
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2935 4838 46 © 2018, Atlas Copco Airpower NV, Bélgica. Reservados todos los derechos.
Los disefnos y las especificaciones estan sujetos a modificaciones sin previo aviso ni obligaciones.
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Lea todas las instrucciones de seguridad del manual antes del uso.




