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G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD*
(11-37 kW/15-50 CV)
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G 15-22
Compresores robustos
y econdmicos

e La excepcional calidad y fiabilidad de
Atlas Copco con el minimo coste de
inversion inicial.

¢ Mantenimiento e instalacién sencillos.

e Controlador BASE simplificado, facil de usar.
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GA 15-26
Sistemas de aire
industrial compactos

¢ Calidad superior acorde a la gama GAy un
servicio éptimo con la menor inversion inicial.

e Aire seco de calidad gracias al secador de
aire integrado.

¢ Control total y eficiencia garantizada con el
controlador Elektronikon® Swipe.

=gk,

GA 11*-30

Rendimiento lider del sector

e Aire libre suministrado y
eficiencia excepcionales.
Consumo de energia y emisiones
sonoras lideres de su categoria.
Aire seco de alta calidad garantizado
gracias al secador integrado.
Control y mantenimiento sencillos gracias al
controlador Elektronikon® Touch con pantalla
en color de alta definicién.

La solucion ideal para
todas sus necesidades

. . . GA 15-37 VSD+
de aire comprimido Maximo ahorro energético

Los compresores de tornillo con inyeccidn de aceite G, GA, GA* * Un ahorro de energia medio del 50 % en
comparacién con los compresores

tradicionales de velocidad fija.
Aire seco de excelente calidad al menor

y GA VSD* de Atlas Copco le proporcionan el mejor rendimiento
y fiabilidad con un bajo coste de propiedad. El G 15-22 es

un compresor de aire fiable y de gran calidad con el coste de coste energético con la nueva gama de
inversion inicial mas bajo. El GA 15-26 ofrece una tecnologia secadores integrados.
todo en uno y menores niveles sonoros. £ Monitorizacion y mantenimiento sencillos
. (o : Ayt racias al controlador Elektronikon® Touch con

El GA 11+-30 proporciona la maxima calidad y eficiencia del @ 9 o

del d locidad fija. N d pantalla en color de alta definicién.
FEQIMETIES €5 (08 SEMHEEE AR VEIDAEEE . MBS [pieelia El innovador disefio vertical minimiza el espacio
premium, el GA 15-37 VSD*, es un compresor de aire Unico de de suelo necesario y optimiza la facilidad
la mas moderna tecnologia con un rendimiento y un ahorro de de servicio.

energia sin parangon.

Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 3




G 15-22:
Compresores robustos y econdmicos

El nuevo compresor de transmisién por correa G 15-22 de Atlas Copco es silencioso, eficiente, potente y fiable. Ahorro en mantenimiento

En definitiva, cumple con todo lo que mas importa a los propietarios de pequefias empresas con horas de

El acceso a todos los componentes
principales, el separador de aceite y el filtro
de aceite es muy sencillo, lo que garantiza
unas tareas de mantenimiento rapidasy
sin complejidades.

funcionamiento limitadas.
Y, lo que es alin mejor, esta excepcional calidad esta a su alcance con la minima inversién inicial.

(4]

Facil instalacion

¢ Disponible en varias configuraciones, con o sin secador
incorporado y montado sobre bancada o depésito.

¢ Sus dimensiones extremadamente reducidas y la descarga del
aire de refrigeracion por la parte superior permiten su
colocacion contra una pared o en una esquina.
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Elemento y motor con
accionamiento por correa

e El elemento de tornillo rotativo patentado
por Atlas Copco garantiza un ciclo de
trabajo del 100 %.
¢ Toda la unidad esta disefada para funcionar a
temperaturas ambiente de hasta 46 °C/115 °F.
* Niveles sonoros reducidos y baja vibracion.
Full-Feature (FF)
¢ Secador frigorifico integrado.
e Filtros de aire en linea.

2

Control y monitorizacion

¢ El nuevo controlador BASE ofrece una monitorizacién
y un control sencillos.
e Pantalla basada en iconos, ajustes de presion,
lectura de temperatura.
Horas de funcionamiento/horas de trabajo en carga.
o Avisos de servicio.
La presidn de salida se ajusta directamente en el controlador.
Lectura de presién y temperatura de salida del elemento.

]
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GA 15-26: iy o

Depdsito de aceite de

Sistemas de aire industrial compactos _ B alta tecnologia

e Proteccién contra la contaminaciéon por aceite:
arrastre de aceite muy bajo gracias al disefio
vertical del depésito.

su red de aire limpia y su produccién en marcha. ™, * Pérdidas de aire comprimido extremadamente

bajas durante el ciclo de carga/descarga gracias

al tamafno minimizado del depésito de aceite.

El compresor todo en uno GA 15-26 de Atlas Copco siempre esta listo para suministrar aire de gran calidad y

ayudarle a afrontar los desafios del dia a dia. Mejor que cualquier otra solucién de taller, el GA 15-26 mantiene

@
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Elemento y motor robustos

¢ El nuevo elemento de compresién del GA 15-26
se combina con un motor de eficiencia IE3.

¢ Una eficiencia un 5-6 % superior en
comparacién con los sistemas accionados
por correa.

¢ Tren de engranajes para una fiabilidad
inigualable y un mantenimiento reducido.
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Soluciones integradas para la calidad del aire

e El secador integrado evita el condensado y la corrosion en la red. Hay
disponibles filtros opcionales para una calidad de aire de hasta la clase 1
conforme a la norma ISO (<0,01 ppm).

e Separador de agua incluido de serie.

¢ Ahorros de energfa adicionales gracias al purgador electrénico del
secador, sin pérdidas de aire.

2]

Monitorizacion avanzada 9

* Monitorizacién con la mas moderna tecnologia gracias al

Elektronikon® Swipe con conectividad incorporada. Facil instalacion

* Indicadores de servicio y aviso, deteccién de errores 'y * Auténtica solucion "lista para funcionar”,
parada del compresor. es la maquina ideal para empresas de

e Supervision remota estdndar SMARTLINK para maximizar el instalacion y fabricantes OEM.
rendimiento del sistema de aire y el ahorro de energia. * Opciones: secador integrado, filtros de aire

e Controlador Elektronikon® Touch, opcional, para una y depdsito de 500 L montado de fabrica.
monitorizacién remota mejorada e indicadores de e Transporte sencillo mediante
tiempo de servicio. carretilla elevadora.

e Tamafno notablemente compacto.

6 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 7
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GA 11+-30:
Rendimiento lider del sector

Conectividad y control avanzados, eficiencia revolucionaria, fiabilidad superior... El GA 11+-30 supera todas las
expectativas. Ademas, dispone de la mas amplia gama de opciones, por lo que podra personalizar la unidad

conforme a sus propias necesidades. Si necesita lo mejor, el GA 11+-30 se lo ofrece sin concesiones.
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Transmisidon y motor de
alta fiabilidad

¢ En el corazédn del GA11+-30 se encuentra el
elemento de compresién de ultima tecnologia
de Atlas Copco.

e El elemento incorpora una caja de engranajes
altamente eficiente que no requiere
de mantenimiento.

¢ El motor, de eficiencia IE4, y la transmisién
estan engrasados de por vida para evitar una
relubricacion inadecuada.

e Elaire libre suministrado se ha aumentado
entre 6-10% y el consumo de energia se ha
reducido entre 3-8% gracias a la carcasayy al
elemento de compresidn de altas prestaciones.

Armario eléctrico

e Lareduccion de la temperatura del
armarioxeléctrico duplica la vida util
de los componentes eléctricos.

8 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD*

©

Control avanzado

e Controlador Elektronikon® Touch de vanguardia
con indicadores de aviso, parada del compresor
y programacion de mantenimiento.

e Facil de usary diseflado para funcionar en las
condiciones mas exigentes.

¢ Relé de secuencia de fases incorporado para
control y proteccién del motor.

e Supervision remota estandar SMARTLINK para
maximizar el rendimiento del sistema de aire y
el ahorro de energia.

¢ Control opcional de varios compresores
(2,4 0 6 compresores).

Soluciones para la calidad del aire

e Gama de secadores integrados con
intercambiador de calor a contraflujo, separador
de agua integrado y ciclo de ahorro del
secador opcional.

e El secador integrado se puede equipar con filtros
opcionales DD o UD*, que limitan el arrastre de
aceite a un valor de tan solo 0,01 ppm.

e Separacion de agua de casi el 100 % en todas las
condiciones gracias al purgador electrénico de
serie sin pérdida de aire, combinado con el
separador de agua integrado en el
refrigerador posterior.

5]

Ventilador innovador

¢ Basado en las tecnologias mas vanguardistas.

¢ Altamente eficiente, cumple con las
disposiciones de la directiva ERP2015.

¢ Bajos niveles sonoros.

Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 9



GA 15-37 VSD*: o
Ma’XimO ahorro energético | Robusto separador/filtro de aceite

e Vdlvula de derivacion integrada en el filtro de aceite.
Con su innovador disefo vertical, los GA 15-37 VSD* de Atlas Copco representan un hito revolucionario en la e Mantenimiento sencillo.

industria de los compresores. Vienen de serie con accionamiento de velocidad variable, un motor compacto y

unas reducidas dimensiones gracias a su disefio propio y a la tecnologia iPM (motor de imanes permanentes). YR @
Los GA VSD* reducen el consumo de energia en una media del 50 %, con unos tiempos productivos . Purgador de agua electrénico
garantizados incluso en las condiciones de trabajo mas dificiles. sin pérdidas

¢ Incluido de serie.

e Eficaz eliminacion del condensado sin pérdida
de aire comprimido.

¢ Derivacion manual integrado para una eficaz
eliminacién del condensado en caso de fallo del
suministro eléctrico.

Motor de imanes permanentes interiores (iPM)

e Una eficiencia excelente: cumple con los estandares IE5.

e Disefio compacto y adaptado para lograr una refrigeracién por
aceite 6ptima.

¢ Diseflado en nuestras propias instalaciones de Bélgica.

e Grado de proteccion IP66.

¢ No se necesita flujo de aire de refrigeracién.

¢ Rodamiento del motor lubrificado con aceite: sin necesidad de
reengrase para un mayor tiempo productivo.

(2] ©

Controlador Elektronikon® Touch

e Los algoritmos inteligentes integrados reducen la
presion del sistema y el consumo de energfa.
e Indicaciones de aviso, programacion del

Elemento Accionamiento directo mantenimiento y visualizacién del estado en Iinea.

¢ El nuevo elemento de * Disefio vertical, menos piezas. ¢ Pantalla gréfica de los pardmetros clave (dia,
compresion, fabricado * Refrigerado por aceite, ;emanz.a,'r,nes) y 32 oqu)n(fjes dseh)lig_rrrlmj.\m
por Atlas Copco, disefio sellado. e Supervision remota estandar para
proporciona un ahorro e Sin engranajes, correas ni maximizar el rendimiento del sistema de aire y el
energético sin igual. retén del eje. ahorro de energia.

¢ Robusto y silencioso. e Compacto: espacio de suelo ¢ Control opcional de varios compresores

reducido en un 60 %. (2,4 0 6 compresores).

18]

\ o ] . Valvula de
-4 > (4] Armario VSD entrada Centinela

Ty : Ventilador innovador e \/SD* es superior a las maquinas con . c S
3 ﬁ\\\\\\\\\‘ funcionamiento en vacio. Sin supresor de aspiracion.

2 e Basado en las tecnologias mas vanguardistas. L , ¢ Sin pérdidas por venteo.
) - ¢ Los componentes eléctricos permanecen frios, . e
aﬁgy 4 e Cumple con los requisitos de la | o ¢ Sin mantenimiento.
"o /// o que prolonga su vida util.
f‘."’ i3
o %8

%

dlrgctlvg ERP20TS. e Accionamiento especial para motores con
 Bajos niveles sonoros. tecnologfa iPM.
¢ Inductor de CCdel 5 % de serie.
¢ Disipacion de calor del inversor en
compartimento separado.
10 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 11




En casi todos los entornos de produccidn, la demanda de aire fluctdia en funcién de
distintos factores, por ejemplo, la hora del dia, la semana o incluso el mes.

Demanda de aire Consumo de energia
Hi ltls ‘ bp co o

= Demanda @ rerdidas @ Consumo de energia; carga/  Tiempo
de aire de aire descarga a velocidad fija

Demanda de aire Consumo de energia

N

Demanda @ rérdidas Consumo de energia Tiempo
de aire de aire del GAVSD*

50 %l

GA37VSD*FF

AHORRO

VSD* para un ahorro de energia
medio del 50 %*

La tecnologia GA de accionamiento de velocidad variable* (VSD*) de Atlas Copco sigue de cerca la
demanda de aire ajustando automaticamente la velocidad del motor. Combinado con el innovador
disefio del motor iPM (imanes permanentes), permite un ahorro de energia medio del 50 % y una
reduccién media del 37 % del coste del ciclo de vida de un compresor.

¢Por qué la tecnologia de accionamiento de velocidad variable*
de Atlas Copco?

e Ahorro de energia medio del 50 % con un amplio rango de caudal (20-100 %).

¢ El controlador Elektronikon” Touch integrado controla la velocidad del motory el inversor de
frecuencia de alta eficiencia.
Sin tiempos de trabajo en vacio ni pérdidas por venteo durante el funcionamiento.
El compresor puede arrancar/parar a plena presién del sistema sin necesidad de descargar.
Elimina las penalizaciones por picos de intensidad durante la puesta en marcha.
Minimiza las fugas gracias a una presién mas baja del sistema.
Cumplimiento de las directivas EMC (2004/108/CE).

OO OO calvsp

GA de velocidad fija

Energia @ inversion @ Mantenimiento

* En comparacién con compresores de velocidad fija, basado en las mediciones realizadas por un organismo independiente de
auditorias energéticas.

Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-3




Un gran avance en monitorizacién y ContrOI Controlador de compresores integrado opcional

Con una simple licencia, instale el controlador de compresores integrado y
El controlador Elektronikon” de Ultima generacion ofrece una gran variedad de funciones de control y consiga un control sencillo y centralizado para reducir la presion del sistema y el

monitorizacion que le permiten mejorar la eficiencia y fiabilidad de su compresor. Para optimizar la eficiencia consumo de energia en instalaciones de 4 (EQ4i) o 6 (EQ6i) compresores VSD*.
energética, el Elektronikon’ controla el motor de accionamiento principal y regula la presién del sistema con una
banda de presién estrecha y predefinida.

Doble punto de ajuste de presion y segunda
parada retardada

La mayoria de los procesos de produccidon generan niveles
fluctuantes de demanda, lo cual puede generar un

derroche de energia en periodos de uso cortos.

Utilizando un controlador Elektronikon® Swipe o Touch

puede crear manual o automaticamente dos bandas de

presion distintas para el sistema a fin de optimizar el consumo de
energiay reducir los costes durante periodos de uso cortos. Ademas, la
sofisticada segunda parada retardada (DSS) pone en marcha el motor de
accionamiento solo cuando es necesario. Puesto que mantiene la presion del
sistema deseada a la vez que se minimiza el tiempo de funcionamiento del
motor de accionamiento, el consumo de energia se reduce al minimo.

v
v

Sin DSS Con DSS
Potencia Potencia
En carga
En carga En descarga
En descarga Parado
GA 15-26: Elektronikon’ Swipe GA 11+-30 y GA 15-37 VSD*:
. - e controlador Elektronikon’
¢ Mayor sencillez de uso: sistema de navegacién intuitivo Touch avanzado Tiempo Energia ahorrada Tiempo

con pictogramas claros y un cuartoindicador LED extra

para servicio.

¢ Visualizacion a través de un navegador web empleando . Sen_ci!le.z% de uso mejorada: una p.antalla encolorde alta Recuperadén y ahorro de energ ia
definicion de 4,3 pulgadas con pictogramas claros e o ) ) s . . .
indicador de servicio Hasta el 90 % de la energia eléctrica consumida por una instalacién de aire comprimido se convierte en calor. Usando los

¢ Facil de actualizar. . e sistemas de recuperacién de energia integrados Atlas Copco, se puede recuperar hasta aproximadamente un 75 % de esta
e Visualizacion de los compresores basada en Internet ) X ) -, . ) L ) . ) .
potencia absorbida para sistemas de calefaccidn o circuitos de agua caliente, sin ninguna influencia negativa en el rendimiento

mediante una sencilla conexién Ethernet. e, . , . . . - [
e . . del compresor. Una utilizacién eficiente de la energia recuperada permite conseguir un importante ahorro energético y un rapido
¢ Mayor fiabilidad: interfaz de usuario nueva, . o
retorno de la inversién.

sencilla y multilingte.

una sencilla conexién Ethernet.

Caracteristicas clave:
Rearranque automatico después de un fallo del -
Suministro de agua externo o
suministro eléctrico. circuito de agua cerrado

il Aplicaciones
Funcion de segunda parada retardada. Caracteristicas clave: @ Filtro P
Doble banda de presion. « Rearranque autom.ético después de un fallo del tereambidor de calor e Calefaccion auxiliar o principal de almacenes,
Monitorizacién en linea por medio del U e e S Thermokity depdsito de talleres, etc.

o umini 1CO. compensacion de agua con . . .
SMARTLINK incorporado. Monitorizacién en linea por medio del controlador Elektronikon® co70eC RN e Calentamiento de procesos industriales.

v . _ itorizaci i i . .
Opcidén de actualizaciéon al controlador Elektronikon® SMARTLINK i d P * Calentamiento de agua para lavanderias,
Touch avanzado Incorporado. —»N limpieza industrial e instalaciones sanitarias.

.7 Atlas Copco
Boblelbane slaaipiesion: @ aguafria o Comedores y cocinas grandes.
Mas flexibilidad: cuatro programas semanales diferentes @ aguacaliente e Industria alimentaria.
que se pueden programar para unperiodo de D D a e Industrias quimica y farmacéutica.
10 semanas consecutivas. o P
rocesos de secado.
Funcion de segunda parada retardada en pantalla e 9
- ¥ 0

indicacion de ahorro VSD.

Indicacién grafica de plan de servicio.

Funciones de conectividad y control remoto.
Actualizacién de software disponible para controlar hasta

6 compresores instalando el controlador integrado opcional.

Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 15




Excelencia en calidad de aire

El aire comprimido sin tratar contiene humedad, aerosoles y particulas contaminantes que pueden dafar el
sistema de aire y contaminar el producto final. Los costes de mantenimiento resultantes pueden superar con creces
los costes del tratamiento de aire. Los compresores GA ofrecen un aire seco y limpio que mejora la fiabilidad del
sistema, evita costosos tiempos de parada y retrasos de produccién, y protege a la vez la calidad de sus productos.

Listo para la
Industria 4.0

¢Trabaja en una fabrica inteligente o en

un entorno de producciéon de la Industria
4.0? Los compresores GA, GA*y GA VSD* de
Atlas Copco se adaptan a la perfeccién. Sus
caracteristicas avanzadas de supervision,
control y conectividad le permiten
optimizar el rendimiento y la eficiencia.

Pureza integrada

Muchos de los compresores de Atlas Copco (opcién Full-Feature) incluyen un secador integrado que elimina eficazmente la
humedad, los aerosoles y las particulas de suciedad para proteger su inversién. Este aire de calidad prolonga la vida del
equipo, mejorando su rendimiento y garantizando la calidad del producto final.

Principales ventajas de las nuevas
soluciones con secador integrado

e Gracias al ciclo de ahorroy al sensor de ambiente adicional, el
secador se parara cuando se alcance el punto de rocio, lo que
significa que se pueden recuperar 2/3 de la potencia del
secador (de serie en GA VSD*, opcional para GAY).

Disponible en distintas variantes que le permitirdn conseguir
un aire de alta calidad en todas las condiciones ambientales.
El intercambiador de calor con separador de agua integrado
reduce al minimo la energia necesaria para alcanzar una
determinada calidad del aire.
Punto de rocio a presion a 3°C/37°F en GA*y GA VSD*
(humedad relativa del 100 % a 20 °C/68 °F, 5 °C/41 °F en GA).
S i e m p re a S u Se rvi C i 0 El potencial de calentamiento general del secador se ha
reducido en un 44 %. Esto se debe no solo a las propiedades
ecoldgicas del tipo de refrigerante, sino también a que se

. , . necesita un volumen menor (valido tanto para GA* como
en mas de 160 paises. En consecuencia, nuestro personal de para GA VSD")

Atlas Copco es una organizacidn global, con soporte técnico

mantenimiento, compuesto por mas de 4850 técnicos de servicio, Puede equiparse con filtros UD* opcionales para conseguir
nunca estara lejos de usted. Nos enorgullecemos de nuestra exactamente la calidad de aire que necesita.

rapida asistencia que mantiene el funcionamiento continuo y
eficiente de su sistema de aire comprimido de Atlas Copco.

Plan de servicio

Nuestros planes de servicio mantienen su sistema de aire de Atlas Copco en TAMARNO DE PUNTO DE ROCIO A PUNTO DE ROCIO A R
CLASE DE CALIDAD ISO* PARTICULAS PRESION DEL PRESION DEL

una excelente forma. DE SUCIEDAD AGUA DE GA** AGUA DE GA*** B2/dAtE

Soluciones listas para funcionar Unidad Pack 34 3 micras ; ] 3ppm

La asistencia de Atlas Copco esta disponible las 24 horas del dia, los 7 dias Unidad Full-Feature 3.44 3 micras +5 °C/41 °F +3°C/37 °F 3 ppm

de la semana. Mantenemos un stock de piezas de repuesto para que todo Unidad Full-Feature con filtro de S 4a ! micra 15 °C/41 o 39037 F 01 oo

vuelva a funcionar con la mayor rapidez posible. clase 2 integrado o -1 PP

Unidad Full-Feature con filtro de 1.4.1 0,01 micras +3°C/37 °F +3°C/37 °F 0,01 ppm

A|qui|er clase 1 integrado
Nuestros servicios de alquiler especializados satisfacen sus necesidades o _ _

. .. ., . * Los valores de la tabla corresponden a los limites maximos de acuerdo con la clase de calidad ISO respectiva.
temporales de aire comprimido. Con centros de atencion al cliente ** Punto de rocio a presién del agua basado en una humedad relativa del 100 % a 20 °C/68 °F.

ubicados estratégicamente en todo el mundo, Atlas Copco puede
proporcionar una solucién para practicamente cualquier aplicacion.

16 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD* 17



Especificaciones técnicas G 15-22

Presién max. de trabajo . o e Peso
WorkPlace Capacidad FAD* otendiainstalada | ;0 sonoro**
Full-Feature

ok k

del motor EM

Tipo de compresor WorkPlace FM FF ™ TM FF

bar(e) psig bar(e) psig m3/h cfm kw cv dB(A) kg kg kg kg

integracidon que proporcionan aire comprimido a un coste minimo. Versién de 50 Hz

G18 100 10 1450 | 98 141 | 454 1634 18 | 25 69 | 38 392 | 508 545
13013 e85 | 128 185 | 385 1386 [ 816 | 18 | 25 6 | 328 392 | 58 565
75 (75 toss | 73 105 820 | 2232 4314 2 30 j0 [ 344 408 | 54 6
13 300 1sss 128 1es [laea | vern (1983 2 [1300] 0 [13s4 . s [[524 | sl
Versién de 60 Hz
150 108 157 [ 106 154 273 984 [sp9 | 15 20 e8| 205 268 [ 270 340
75 (926 | 182 [ 123 78 231 e33 499 15 [ 20 e8| 205 28 [ 200 | 340
618 125 94 132 | 89 129 | 469 1688 [ 994 18 | 25 | 69 | 328 392 | 58 565
150 (108 157 [ 106 | 154 (433 1sso [ el7 18 [25 69 | 38 392 | 508 | 545

* Rendimiento de la unidad medido de acuerdo con ISO 1217 ed. 4 2009, anexo C, ultima edicion.

** Nivel sonoro medio medido a una distancia de 1 m de acuerdo con ISO 2151: 2004 utilizando 1SO 9614/2 (método de intensidad acustica); tolerancia 3 dB(A).

*** FM: montado sobre bancada; FM FF: montado sobre bancada, Full-Feature; TM: montado sobre depdsito; TM FF: montado sobre depdsito, Full-Feature.

**** | = sistema de transmision de mayor tamario. Este modelo forma parte de diferentes series con especificaciones distintas y ventajas adicionales: mayor ahorro de energia,
superior FAD y menor nivel sonoro.

Condiciones de referencia:
* Presion absoluta de entrada: 1 bar (14,5 psi).
¢ Temperatura de entrada del aire: 20 °C/68 °F.

FAD medido a las presiones efectivas de
trabajo siguientes:
7 bar(e), 9,5 bar(e), 12,5 bar(e)

Presion maxima de trabajo:
13 bar(e) (188 psig)

- Aire de entrada
[ Mezdla de aire/aceite
- Aceite

I Aire humedo
[ Aireseco

- Agua

- Gas refrigerante

[ | Liquido refrigerante

Al

An.\ e

L.

Vv

* Excepto en GA 30. «/:Deserie e : Opcional -:No disponible M L.: 1130 mm, 44,5"
. An.:833 mm, 32,8"
estandar
Al.: 1220 mm, 48,0"
I Aire/aceite
L1280 50 4" s Aire comprimido
. mm, 50,
FM -
Full-Feature An.:833 mm, 32,8" o Filtro de aspiracion e Depdsito de aceite @ Purgadp'relectronlco
Al- 1220 mm. 48 0" @ \Vélvula de entrada © Refrigerador de aceite o zumma“md -
! ! . ompresor de refrigerante
© ctementode compresion @ Refrigerador posterior ® p ) K
o Deposito de aire
Sonda de temperatura 0 Evaporador @ Full-Feature
. " Z . .
L.:1921 mm, 75,6 (5] Xjé\::ﬁg;ilzgﬁz de @ separador de agua Filtro de aire de
™ An.:833 mm, 32,8" O vivubde oresion minima ® Tuvo capilar ® alta eficiencia
vu resi ni Purgador electrénico
. n
Al:1832 mm, 72,1 @ Eiemento separador @ condensador del depdsito
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de aceite
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Especificaciones técnicas GA 15-26

Especificaciones técnicas GA 15-37 VSD+

Presién méx. de trabajo C idad FAD* Potencia instalada Nivel o Peso (kg)*** Presiéon max. de trabajo Peso (kg)
Tipo de compresor WorkPlace F\:.IVI‘I)—rerZIf:fe apacica del motor fvel sonoro EM FF ™ Tipo de Capacidad FAD* min.-max. Potencia instalada del motor | Nivel sonoro**
compresor WorkPlace
bar(e) psig bar(e) psig m3/h cfm kw cv dB(A) kg kg WorkPlace WorkPlace
- bar(e) m3/h dB(A) Full-Feature
Versién de 50 Hz

7,5 7,5 1088 73 105 469 1688 | 994 15 20 67 455 529 645 718 55 80 22 259-152.3 152885 15 29 64 182 288
A ts 85 85 1233 83 120 435 1566 | 922 15 20 67 455 529 645 718 GA 15 VSD* 975 :‘3’; Z';'_:;": ;51:1 ;S'Z :Z"::j‘:'i 1; ;g Zi :z: ;zz

10 10 145,0 9,8 141 39,3 141,5 83,3 15 20 67 455 529 645 718 g 18732, d : =),

13 13 1885 | 128 185 333 1199 | 706 15 20 67 455 529 645 718 125 181 03200 26,3-100,4 115 556} 15 20 64 15 288

7,5 7.5 108,8 73 105 596 | 2146 | 1263 18 25 68 464 559 654 749 al 58 1531563:9 54,4-230,0 32,0-1354 18 2z 67 367 480
cats 85 85 | 1233 | 83 120 570 2052 | 1208 18 25 68 464 559 654 749 GA 18 VSD* 975 :‘3’; 1‘;?:: Z?gjg;g ;i:i: 1: i-;’ Z z: 2:8

10 10 145,0 9,8 141 49,5 1785 | 105,0 18 25 68 464 559 654 749 . oll=2El : f g g

13 13 188,5 12,8 185 40,0 1440 | 848 18 25 68 464 559 654 749 12i5 181 16,4-43,5 59,0-156,6 34,7-92,2 18 25 67 367 480

75 75 108,8 73 105 656 @ 2362 | 1390 22 30 69 480 575 670 765 4 58 15,3-76,9 55.1-276.8 3241629 22 30 67 363 485
A2 8,5 8,5 1233 8,3 120 63,3 2279 | 1341 22 30 69 480 575 670 765 GA 22 VSD* 7 102 15,0-75,1 54,0-2704 318-159.1 22 30 67 363 485

10 10 145,0 98 141 553 199,1 117,2 22 30 69 480 575 670 765 95 138 17,3-65,.2 62,3-234,7 36,7-138,2 22 30 67 363 485

13 13 188,5 12,8 185 49,3 177,5 104,5 22 30 69 480 575 670 765 12,5 181 17,1-541 61,6-194,8 36,2-114,6 22 30 67 363 485

7.5 7.5 108,8 7.3 105 72,5 260,9 153,6 26 35 70,2 490 585 680 775 4 58 14,9-86,3 53,6-310,7 31,6-182,9 26 35 67 373 490
oA 8,5 8,5 1233 8,3 120 66,6 2397 | 1411 26 35 70,2 490 585 680 775 GA 26 VD 7 102 14,5-85,5 52,2-307,8 30,7-181,2 26 35 67 373 490

10 10 145,0 9,8 141 64,3 2314 | 1362 26 35 70,2 490 585 680 775 9,5 138 17,0-78,4 61,2-282,2 36,0-166,1 26 35 67 373 490

13 13 188,5 12,8 185 56,6 2039 | 1200 26 35 70,2 490 585 680 775 12,5 181 16,4-64,5 59,0-232,2 34,7-136,7 26 35 67 373 490

Versién de 60 Hz 4 58 15,1-98,0 54,4-352,8 32,0-207,7 30 40 67 376 500

100 7,4 107,0 7,1 103 47,6 171,4 | 1009 15 20 67 455 529 645 718 A 30D 7 102 15,0-97,4 54,0-350,6 31,8-206,4 30 40 67 376 500
GA1s 125 9,1 132,0 89 128 433 155,9 91,7 15 20 67 455 529 645 718 9,5 138 17,1-85,6 61,6-308,2 36,2-181,4 30 40 67 376 500

150 10,8 157,0 10,6 153 40,0 144,0 84,8 15 20 67 455 529 645 718 12,5 181 16,7-72,0 60,1-259,2 35,4-152,6 30 40 67 376 500

175 12,6 182,0 12,3 178 33,5 120,6 71,0 15 20 67 455 529 645 718 4 58 15,3-116,5 55,1-419,4 32,4-246,8 37 50 67 376 500

100 7,4 107,0 7,1 103 60,3 217,1 127,8 18 25 68 464 559 654 749 A 37 VD 7 102 14,8-115,0 53,3-414,0 31,4-243,7 37 50 67 376 500
oA 125 9,1 132,0 8,9 128 57,7 207,7 | 1223 18 25 68 464 559 654 749 9,5 138 17,1-102,3 61,6-368,3 36,2-216,8 37 50 67 376 500

150 10,8 157,0 10,6 153 49,5 1782 | 104,9 18 25 68 464 559 654 749 12,5 181 16,4-86,7 59,0-312,1 34,7-183,7 37 50 67 376 500

175 12,6 182,0 12,3 178 39,4 141,8 83,5 18 25 68 464 559 654 749 4 58 25,9-131,5 93,2-473,4 54,9-278,6 37 50 67 860 1060

100 7,4 107,0 71 103 67,2 2419 | 1424 22 30 69 480 575 670 765 A 37L VS 7 102 25,8-130,4 92,9-469,4 54,7-276,3 37 50 67 860 1060
A2 125 9,1 132,0 8,9 128 63,2 2275 | 1339 22 30 69 480 575 670 765 9,5 138 24,8-115,0 89,3-414,0 52,5-243,7 37 50 67 860 1060

150 10,8 157,0 10,6 153 60,2 216,7 | 1276 22 30 69 480 575 670 765 12,5 181 38,2-98,0 137,5-352,8 80,9-207,7 37 50 67 860 1060

175 12,6 182,0 123 178 49,9 179,6 105,7 22 30 69 480 575 670 765 * Rendimiento de la unidad medido de acuerdo con ISO 1217 ed. 4 2009, anexo E, tltima edicién.

100 7.4 107,0 7.1 103 69,1 248,8 146,4 26 35 70,3 490 585 680 775 ** Nivel sonoro medio medido a una distancia de 1 m de acuerdo con ISO 2151: 2004 utilizando ISO 9614/2 (método de intensidad acustica); tolerancia 3 dB(A).

AR 190 " . h netod en ), torere ¢ .

- 125 9,1 1320 89 128 66,5 239.4 140,9 % 35 703 290 585 630 775 Is.upselsit::;aAgeyt:::om:;lnl;ldseo?:::r tamanio. Este modelo forma parte de diferentes series con especificaciones distintas y ventajas adicionales: mayor ahorro de energia,

150 0.8 157.0 106 153 034 2233 1550 26 2D 703 290 >85 580 775 Condiciones de referencia: FAD medido a las presiones efectivas de Presién maxima de trabajo:

175 12,6 182,0 12,3 178 56,6 2038 | 1199 26 35 70,3 490 585 680 775

* Rendimiento de la unidad medido de acuerdo con ISO 1217 ed. 4 2009, anexo C, Ultima edicién.
** Nivel sonoro medio medido a una distancia de 1 m de acuerdo con I1SO 2151: 2004 utilizando 1SO 9614/2 (método de intensidad acustica); tolerancia 3 dB(A).
*** FM: montado sobre bancada; FM FF: montado sobre bancada, Full-Feature; TM: montado sobre depdsito; TM FF: montado sobre depdsito, Full-Feature.

Condiciones de referencia:
e Presion absoluta de entrada: 1 bar (14,5 psi).
¢ Temperatura de entrada del aire: 20 °C/68 °F.

FAD medido a las presiones efectivas de
trabajo siguientes:
7 bar(e), 8 bar(e), 9,5 bar(e), 12,5 bar(e)

Presiéon maxima de trabajo:
13 bar(e) (188 psig)

¢ Presion absoluta de entrada: 1 bar (14,5 psi).
¢ Temperatura de entrada del aire: 20 °C/68 °F.

trabajo siguientes:
5,5 bar(e), 7 bar(e), 9,5 bar(e), 12,5 bar(e)

13 bar(e) (188 psig)

. Aire comprimido hiimedo

Condensado

Aire comprimido seco
Aire de entrada
Mezcla de aire/aceite

Aceite

Al.

An.\ r”/f//

Al TM: 1832 mm, 72"
Al FM: 1220 mm, 48"
L. TM: 1904 mm, 74"
L. FM: 1280 mm, 50"
An.:833 mm, 33"

Estandar

Al.TM: 1832 mm, 72"
Al FM: 1220 mm, 48"
L. TM: 1904 mm, 74"
L. FM: 1775 mm, 69"
An..833 mm, 33"

Full-Feature

20 Atlas Copco G 15-22/GA 15-26/GA 11+-30/GA 15-37 VSD*

Aire de entrada

Mezcla de aire/aceite

Aceite

Aire comprimido himedo
Condensado

Aire seco

Refrigerante gaseoso
Refrigerante liquido

Aire comprimido sin agua libre

Aire comprimido seco

Agua

Mezcla de gas refrigerante/liquido
Gas refrigerante caliente, alta presion
Gas refrigerante frio, baja presion
Liquido refrigerante a alta presién

Liquido refrigerante a baja presién

GA 15 VSD*
(estandar/
Full-Feature)

GA 18-37 VSD*
(estandar/
Full-Feature)

Al: 1420 mm, 56"
L.:630 mm, 25"
An.:610/985 mm, 24/39"

Al: 1590 mm, 63"
L:780 mm, 31"
An.:811/1273 mm, 32/50"

00 6600008000000000

Filtro de entrada

Vélvula centinela

Elemento de tornillo

Motor de imanes permanentes interiores (iPM)
Depdsito de aire/aceite

Vélvula de derivacion termostética
Filtro de aceite

Vélvula de seguridad

Separador de aceite

Valvula de presién minima

Vélvula solenoide

Refrigerador posterior

Ventilador

Refrigerador de aceite

Purgador electrénico (* montado
en el refrigerador posterior en los
modelos sin secador)

Secador (opcion Full-Feature)

Ciclo de prevencién de la condensacion
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Especificaciones técnicas GA 11+-30 Especificaciones técnicas GA 11+-30
(versiones de 50 Hz) (versiones de 60 Hz)

Presion max. de trabajo Peso Presion max. de trabajo Peso
Capacidad FAD* Poter_1cia del motor NiveIM /T Capacidad FAD* Poter_]cia del motor Nivel**
U[IDCOEIETCEEs WorkPlace WorkPlace Full-Feature instalada sonere WorkPlace Workbace U COEET e WorkPlace WorkPlace Full-Feature instalada sonere WorkPlace WorkBace
Full-Feature Full-Feature
bar(e) psig bar(e) psig dB(A) kg ] bar(e) psig bar(e) psig dB(A) kg kg
7,5 75 109 73 105 37,2 1339 78,8 1" 15 68 411 451 100 74 107 72 104 39,4 141,8 83,5 1 15 68 411 451
. 8,5 8,5 116 83 120 357 128,55 75,6 1 15 68 411 451 . 125 9,1 132 8,9 128 34,3 123,5 72,7 1 15 68 411 451
oAt 10 10 145 98 141 323 116,3 68,4 1 15 68 411 451 eATI 150 10,8 157 10,6 153 30,4 109,4 64,4 11 15 68 411 451
13 13 189 12,8 185 26,7 96,1 56,6 1 15 68 411 451 175 12,6 183 123 179 26,1 94,0 55,3 11 15 68 411 451
7,5 75 109 73 105 51,7 186,1 109,5 15 20 69 427 483 100 74 107 72 104 51,9 186,8 110,0 15 20 69 427 483
N 8,5 8,5 116 83 120 46,1 166,0 97,7 15 20 69 427 483 ) 125 9,1 132 89 128 46,1 166,0 97,7 15 20 69 427 483
OATS 10 10 145 9,8 141 1,1 148,0 87,1 15 20 69 427 467 GAT 150 10,8 157 10,6 153 40,5 145,8 85,8 15 20 69 427 467
13 13 189 12,8 185 36,9 132,8 78,2 15 20 69 427 467 175 12,6 183 123 179 36,0 129,6 76,3 15 20 69 427 467
7,5 75 109 73 105 62,6 2254 132,6 18,5 25 69 428 484 100 74 107 72 104 63,6 229,0 134,8 18,5 25 69 428 484
N 8,5 8,5 116 83 120 58,2 209,5 1233 18,5 25 69 428 484 . 125 9,1 132 89 128 56,6 203,8 119,9 18,5 25 69 428 484
eA18 10 10 145 9.8 141 51,3 184,7 108,7 18,5 25 69 428 484 eAT8 150 10,8 157 10,6 153 51,2 184,3 108,5 18,5 25 69 428 484
13 13 189 12,8 185 45,8 164,9 97,0 18,5 25 69 428 484 175 12,6 183 123 179 453 163,1 96,0 18,5 25 69 428 484
7,5 75 109 73 105 72,6 261,4 153,8 22 30 67 487 545 100 74 107 72 104 738 265,7 156,4 22 30 67 487 545
GA 22 8,5 8,5 116 83 120 69,7 250,9 147,7 22 30 67 487 545 GA 22+ 125 9,1 132 89 128 69,2 249,1 146,6 22 30 67 487 545
10 10 145 9,8 141 62,6 2254 132,6 22 30 67 487 545 150 10,8 157 10,6 153 63,0 226,8 133,5 22 30 67 487 545
13 13 189 12,8 185 55,1 1984 116,8 22 30 67 487 545 175 12,6 183 123 179 58,1 209,2 1231 22 30 67 487 545
7,5 75 109 73 105 87,2 3139 184,8 26 35 68 490 548 100 74 107 72 104 85,3 3071 180,7 26 35 68 490 548
GA 26+ 8,5 8,5 116 83 120 83,7 301,3 177,4 26 35 68 490 548 GA 26+ 125 9,1 132 89 128 80,6 290,2 170,8 26 35 68 490 548
10 10 145 9,8 141 76,5 2754 162,1 26 35 68 490 545 150 10,8 157 10,6 153 72,7 261,7 154,0 26 35 68 490 545
13 13 189 12,8 185 66,2 2383 140,3 26 35 68 490 545 175 12,6 183 123 179 66,1 238,0 1401 26 35 68 490 545
7,5 75 109 73 105 94,0 3384 199,2 30 40 70 509 567 100 74 107 72 104 93,8 3377 198,8 30 40 70 509 567
GA 30 8,5 8,5 116 83 120 93,1 335,2 1973 30 40 70 509 567 GA 30 125 9,1 132 89 128 90,4 3254 191,5 30 40 70 509 567
10 10 145 9,8 141 86,4 311,0 183,1 30 40 70 509 567 150 10,8 157 10,6 153 83,7 301,3 177,4 30 40 70 509 567
13 13 189 12,8 185 77,0 277,2 163,2 30 40 70 509 567 175 12,6 183 123 179 75,8 272,9 160,6 30 40 70 509 567

* Rendimiento de la unidad medido de acuerdo con ISO 1217, anexo C, ultima edicion.
** Nivel sonoro medio medido de acuerdo con el cédigo de prueba ISO 2151/Pneurop/Cagi PN8NTC2; tolerancia 2 dB(A).

Condiciones de referencia:
¢ Presion absoluta de entrada: 1 bar (14,5 psi)
¢ Temperatura de entrada del aire: 20 °C, 68 °F

FAD medido a las presiones de trabajo siguientes:
e Versiones de 7,5 bar a 7 bar

e Versiones de 8 bar a 8 bar

e Versiones de 10 bara 9,5 bar

e Versiones de 13 bara 12,5 bar

|} |}
Punto de rocio a presién del secador frigorifico integrado de
GA 11*- GA 15*- GA 18" - GA 22*- GA 26*- GA 30 I me ns I o nes

en unas condiciones de referencia de entre 2 °Cy 3 °C, 36 °F a 37 °F.

Filtro de entrada de aire Filtro coalescente

1590 mm
62,6"

Vélvula de descarga Separador de agua

Elemento de compresion Evaporador

Vélvula termostatica Purgador de agua
Separador de aire/aceite Tubo capilar
Depdsito separador de aire/aceite Acumulador

Filtro de aceite Secador frigorifico/filtro

Vélvula de seguridad Vélvula de derivacion de gas caliente

Refrigerador posterior Condensador

(NISTC T IS TG TG IR 10 TS

Refrigerador de aceite Compresor de refrigerante

Separador de agua

1267 mm 31,»]||
49,9"

98000000000
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ciones sin previo aviso ni obligaciones. Lea todas las instrucciones de seguridad del manual antes del uso.
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